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Czionek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8822/2011

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249, poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

AUSTROTHERM Sp. z o.0.
ul. Chemikow 1, 32-600 Oswiecim

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;
Plyty AUSTROTHERM UNIPLATTE

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry stanowi integraing czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: S DYREKTOR )
30 grudnia 2016 r. f : Instytutu Techniki Budowlanej -
; Marek Kapron

Zatgcznik:
Postanowienia ogéine i techniczne

Warszawa, 30 grudnia 2011 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8822/2011 zawiera 9 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w
calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.



07 LI AT-15-8822/2011

2/9

ZAELACZNIK

POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

SPIS TRESCI

1. PREEDMIOT APROBATY .o msmmmmuneumminrsmm i
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA
3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA ................

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

5. OCENA ZGODNOSCI......oovoiiomieeieoeeeeeeeeeeeeeee .

5 £ASAAY ODINE. ommmmnes o s A
5.2. Wstepne badanie typl....vauammmsmimss s s
5.3. Zakiadowa kontrola produkcji.........cccccoeevveeeiiiiiiiil,
5.4. Badania gotowych wyrobow .................cooovivviiieninnn,
5.5. Czestotliwosé badan ............c...ooovvviiiiiiiieieeie
5.6. Metody badan
5.7. Pobieranie probek do badan .................cccooeeeeiiiii

5.8. Ocena wynikow badan .............ccccoovviiniiiiiiniciiine,
6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE ............ooovviviiin,

7. TERMIN WAZNOSC ..o



O L0 AT-15-8822/2011 3/9

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sa ptyty AUSTROTHERM UNIPLATTE,
produkowane przez firme AUSTROTHERM GmbH, Zaktad Produkecyjny Purbach, A-7083 Purbach
IndustriestraBe 1, Austria, ktérej upowaznionym przedstawicielem na terenie Rzeczypospolite]
Polskiej jest firma AUSTROTHERM Sp. z o0.0., ul. Chemikéw 1, 32-600 Oswiecim.

Ptyty AUSTROTHERM UNIPLATTE wytwarzane sg z ptyt z polistyrenu ekstrudowanego,
zaprawy klejgcej, zawierajacej cement i dodatki modyfikujgce oraz siatki z wtokien szklanych. Ptyty
z polistyrenu ekstrudowanego sa obustronnie pokryte warstwg zaprawy klejacej zbrojonej siatkg z
widkien szklanych.

Rdzen ptyt AUSTROTHERM UNIPLATTE wykonywany jest z ptyt XPS zgodnych z PN-EN
13164:2010, co najmniej klasy E reakcji na ogien wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010
(odpowiadajacej okresleniu ,samogasnace” wg Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
12 kwietnia 2002 r., Dz.U. nr 75, poz. 690 z p6zniejszymi zmianami), o nastepujacych minimalnych
klasach i poziomach poszczegdlnych wiasciwosci: XPS EN 13164-T1-CS(10/Y)200-DS(TH)-
TR200.

Aprobata obejmuje ptyty AUSTROTHERM UNIPLATTE o grubosciach 4; 6; 10; 12,5; 20,
30, 40, 50; 60; 70; 80; 100 i 120 mm - oznaczane odpowiednio UNIPLATTE 4, UNIPLATTE 6,
UNIPLATTE 10, UNIPLATTE 12,5, UNIPLATTE 20, UNIPLATTE 30, UNIPLATTE 40, UNIPLATTE
50, UNIPLATTE 60, UNIPLATTE 70, UNIPLATTE 80, UNIPLATTE 100 i UNIPLATTE 120 o
wymiarach 1300 x 600 mm lub 2600 x 600 mm.

Piyty AUSTROTHERM UNIPLATTE moga by¢ réwniez produkowane w innych wymiarach,
po uzgodnieniu pomiedzy Producentem a odbiorca. Krawedzie boczne ptyt AUSTROTHERM
UNIPLATTE sa proste.

Wymagane wiasciwosci techniczne ptyt AUSTROTHERM UNIPLATTE podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Plyty AUSTROTHERM UNIPLATTE przeznaczone sg do stosowania pod okfadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wewnatrz i na zewnatrz budynkow.

Piyty AUSTROTHERM UNIPLATTE mocuje sie do podiozy betonowych, drewnianych,
ceramicznych oraz do stelazy metalowych i drewnianych. Do mocowania ptyt AUSTROTHERM
UNIPLATTE do podtozy, mocowania ptytek ceramicznych do ptyt AUSTROTHERM UNIPLATTE
oraz klejenia ptyt AUSTROTHERM UNIPLATTE miedzy soba, stosuje sie zaprawy klejgce do
ptytek ceramicznych, dopuszczone do obrotu.

Plyty AUSTROTHERM UNIPLATTE powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem:
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obowigzujacych

norm i przepisow

techniczno-budowlanych,

a w szczegolnosci

rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkow

technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r.,

poz. 690 z pdZniejszymi zmianami),

postanowien niniejszej Aprobaty,

oraz instrukcji montazu opracowanej przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Wymagane wiasciwosci techniczne ptyt AUSTROTHERM UNIPLATTE podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny piyty barwy rozowej, obustronnie wykonczone
warstwg zaprawy zbrojonej siatkg z widkna
szklanego; brak uszkodzen mechanicznych
powierzchni i krawedzi piyt; powierzchnie
b ¥
: —= oczne piyt proste PN-EN
2 | Odchytki wymiaréw, mm: 13164:2010
- dlugosc +10 '
- szerokoscé +8
- grubosc 0/+2 dla ptyt o grubosci 4 + 10 mm
- 2/+ 2 dla ptyt o grubosci 12,5 + 40 mm
-2/+3 dla ptyt o grubosci 50 + 120 mm
3 Odchytka od ptaskosci, mm/m <14 PN-EN 825:1998
4 Odchytka od prostokatnosci,
<5 PN-EN 824:1998
mm/m
5 | Gestos¢ pozorna rdzenia, = 30 PN-EN
kg/m® 1602:1999
6 Naprezenie Sciskajgce przy
10% odksztatceniu 20,20 PN-EN 826:1998
wzglednym, MPa
7 Nasigkliwos¢ wodg przy
diugotrwatym (28 dni)
catkowitym zanurzeniu, %: PN-EN
- plyt o grubosci 2 12,5 mm 5 12087:2000
i <80 mm, 15
- ptyt o gruboséci = 80 mm .
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Tablica 1, cd.

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badar

1 2 3 4

8 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie
prostopadle do powierzchni

czotowych, MPa:

- po 28 dniach w warunkach
lab.,

- po 7 dniach w warunkach
lab. i 21 dniach w wodzie,

- po 7 dniach w warunkach
lab.i 14 dniach w temp.
+70°C,

- po 7 dniach w warunkach
lab., 21 dniach w wodzie, a
nastepnie po 25 cyklach
zamrazania i rozmrazania
W wodzie

20,20

=
20,20 PN-EN

> 020 1607:1999

20,18

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Ptyty AUSTROTHERM UNIPLATTE powinny byé pakowane, przechowywane i
transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennos$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Do kazdego opakowania powinna by¢ doftgczona etykieta zawierajgca co najmnigj
nastepujgce dane:

- nazwe i adres Producenta,

- nazwe i wymiary wyrobu,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8822/2011,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyroboéw budowlanych oraz sposcbu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881 z p6zZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
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wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8822/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobodw deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci ptyt AUSTROTHERM UNIPLATTE
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8822/2011 dokonuje Producent (lub jego upowazniony
przedstawiciel) majacy siedzibe na terenie Rzeczypospolitej Polskiej, stosujgc system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8822/2011 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zaktadowej kontroli produkgiji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a) odchytki wymiarow,

b) odchytke od ptaskosci,

c) odchytke od prostokgtnosci,

d) gestosc pozorng rdzenia,

e) naprezenie sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym,

f) diugotrwatg nasigkliwos¢ woda,

g) wytrzymatosé na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych prébek.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdow (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji, dostosowanych do

technologii produkgji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewnia€, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8822/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdélne wyroby
lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do
identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmuja sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) wymiarow,
c) ptaskosci,
d) prostokatnosci,
)

e) gestosci pozornej rdzenia.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) naprezenia sciskajgcego przy 10% odksztatceniu wzglednym,
b) dlugotrwatej nasigkliwosci woda,

c) wytrzymatosci na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.6. Metody badan
Badania nalezy wykonaé¢ wedtug metod wymienionych w tablicy 1, kol. 4.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8822/2011 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ ptyt AUSTROTHERM UNIPLATTE do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881 z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8822/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13
czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do
obowigzkdw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.3. ITB wydajac Aprobate Technicznag nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naru-
szenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jako$¢ wyrobdw oraz wykonawcow roboét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich
zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie ptyt AUSTROTHERM UNIPLATTE nalezy
zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8822/2011.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8822/2011 jest wazna do 30 grudnia 2016 r.
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Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie diugosci i
szerokosci

PN-EN 823:1998 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie grubosci

PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
prostokgtnosci

PN-EN 825:1998 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie ptaskoSci

PN-EN 826:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
zachowania przy Sciskaniu

PN-EN 1607:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
wytrzymatosci na rozcigganie prostopadle do powierzchni
czoltowych

PN-EN 13164:2010 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu

ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
PN-EN Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
12087:2000/A1:2006 nasigkliwosci wodg przy diugotrwatym zanurzeniu
PN-EN 1602:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczanie gestosci
pozornej
PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkdw.
Czesc 1: Klasyfikacja na podstawie badar reakcji na ogien
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do probki

Raporty i sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) 1816/11/Z00NK (LKOO-1816/11/Z00NK). Praca badawcza dotyczaca ptyt AUSTROTHERM
UNIPLATTE, pod katem uzyskania Aprobaty Technicznej, Zaktad Konstrukgji i Elementow
Budowlanych ITB, Warszawa, 2011 r.

2) 16-903 232 000 f. Classification Report, Fire classification acc. to EN 13501-1, MPA
Stuttgart Otto-Graf-Institut, 2004



